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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to
The Low Voltage Directive 2014/35/EU, entering into force 20 April 2016
The EMC Directive 2014/30/EU, entering into force 20 April 2016
The RoHS Directive 2011/65/EU, entering into force 2 January 2013

Type of equipment
Welding power source

Type designation
TAF 1251 from serial number 126 xxx xxxx (2011 w26)

Brand name or trade mark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
Name, address, and telephone No:

ESAB AB

Lindholmsallién 9, Box 8004, SE-402 77 Géteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, Fax: +46 31 650 92 22

The following harmonised standard in force within the EEA has been used in the design:

EN 60974-1:2012, Arc Welding Equipment — Part 1: Welding Power Sources
EN 60974-10:2014, Arc Welding Equipment — Part 10: Electromagnetic Compatibility (EMC) requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in location other than residential

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety requirements stated above.

Date Signature Position
2 5 M’ ~ .
Gothenburg /) ¥ /
et
LAV A
2017-03-29 Peter Kjallstiom Director Welding Automation
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1 SIKKERHED

1 SIKKERHED

1.1 Betydning af symboler

Som anvendt i hele denne manual: Betyder Forsigtig! Ver pa vagt!

FARE!
® Betyder umiddelbar fare, som, hvis den ikke undgas, vil resultere i
omgaende, alvorlig personskade eller ded.

ﬁ ADVARSEL!
Betyder potentielle farer, som kan medfgre personskade eller dad.

n FORSIGTIG!
Betyder farer, som kan medfere mindre personskade.

ADVARSEL!
Far brug skal du laese og forsta brugsanvisningen og falge A |L.'JJ
alle forskrifter pa etiketter, din arbejdsgivers

sikkerhedsforanstaltninger og sikkerhedsdatabladene
(SDS).

1.2 Sikkerhedsforanstaltninger

Brugerne af ESAB-udstyret har det endelige ansvar for at sikre, at alle, der arbejder pa eller i
naerheden af udstyret, overholder alle relevante sikkerhedsforskrifter. Sikkerhedsforskrifterne
skal opfylde de krav, der geelder for denne type udstyr. Fglgende anbefalinger bar
overholdes udover de standardregler, der geelder pa arbejdspladsen.

Alt arbejde skal udfgres af faguddannet personale, der har grundigt kendskab til betjening af
udstyret. Forkert betjening af udstyret kan fare til farlige situationer, som kan medfgre skader
pa operatgren og udstyret.

1. Alle, der bruger udstyret, skal have kendskab til fglgende:
Betjeningen
o Placering af ngdstopknapper
o Funktionen
o Relevante sikkerhedsforskrifter
o Svejsning og skeaering og anden relevant brug af udstyret
2. Operatgren skal sgrge for falgende:
o Atingen uvedkommende personer befinder sig i arbejdsomradet omkring
udstyret, nar det startes op
o At alle personer beerer beskyttelsesudstyr, nar buen teendes eller arbejdet med
udstyret pabegyndes
3. Arbejdspladsen skal:
o Veere egnet til formalet
o Veere fri for treek

O

0449 510 101 -4 - © ESAB AB 2018



1 SIKKERHED

4. Personligt beskyttelsesudstyr:
o Brug altid det anbefalede personlige beskyttelsesudstyr, f.eks.
beskyttelsesbriller, flammesikkert tgj, beskyttelseshandsker
o Beer ikke Igstsiddende genstande som tarklaeder, armband, ringe mm., som kan
haenge i eller forarsage forbraendinger
5. Generelle forholdsregler:
o Kontroller, at returkablet er tilsluttet korrekt
o Arbejde pa hgjspeendingsudstyr skal altid udferes af en faguddannet
elektriker
o Egnet brandslukningsudstyr skal veere tydeligt maerket og inden for raekkevidde
o Smearing og vedligeholdelse ma ikke udfgres pa udstyret, mens det er i brug

ADVARSEL!

Buesvejsning og skaering kan veere farligt for dig selv og andre. Tag
forholdsregler, nar du svejser og skeerer.

:'ﬂ ELEKTRISK ST@D - Livsfare
e W )

» Enheden skal installeres og jordes i overensstemmelse med
brugsanvisningen.

* Roar ikke stramfarende dele eller elektroder med bare haender eller med
vadt beskyttelsesudstyr.

» |solerer dig fra arbejdsemnet og jord.

» Kontroller, at din arbejdsposition er sikker

‘ ELEKTRISKE OG MAGNETISKE FELTER - kan vaere sundhedsskadelige
:qﬁ + Svejsere med pacemaker bgr konsultere deres laege, for de udfgrer
e, i

svejsearbejde. EMF kan forstyrre visse pacemakere.
Eksponering for EMF kan have andre ukendte og evt. sundhedsskadelige
virkninger.

+ Svejsere skal overholde falgende procedurer for at minimere
eksponeringen for EMF:

o Fremfar elektroden og arbejdskablerne sammen pa samme side af
kroppen. Fastgar dem med tape, hvis det er muligt. Anbring ikke din
krop mellem braenderen og arbejdskablerne. Vikl aldrig breenderen
eller arbejdskablerne rundt om din krop. Hold svejsestramkilden og
kablerne sa langt veek fra kroppen som muligt.

o Tilslut arbejdskablet til arbejdsemnet sa teet som muligt pa det
omrade, der skal svejses.

. DAMPE OG GASSER - Kan vare sundhedsskadelige

* Hold ansigtet vaek fra svejseragen.
» Anvend ventilation eller udsugning ved lysbuen, eller begge dele, for at
fierne dampe og gasser fra din indandingszone og det generelle omrade.

BUESTRALER - Kan forarsage gjenskader og forbrandinger pa huden

%Q » Beskyt gjne og krop. Anvend en egnet svejseskaerm og filterlinse samt
o\ee T T ° .
Pl g beskyttelsespaklaedning.

+ Beskyt omkringstdende med egnede beskyttelsesskaerme eller gardiner.

STAJ - Kraftig stgj kan give hereskader
0‘ Beskyt grerne. Brug hgreveern eller anden hgrebeskyttelse.
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1 SIKKERHED

BEVZAGELIGE DELE - kan forarsage personskader

* Hold alle dagre, paneler og deeksler lukkede og forsvarligt fastgjorte. Lad
kun kvalificeret personale fijerne daeksler mhp. vedligeholdelse og
fejlfinding, hvis det er ngdvendigt. Genmonter paneler eller deeksler og luk
dagrene, nar servicearbejdet er afsluttet, og inden motoren startes.

Stop motoren, fgr du monterer eller tilslutter enheden.

Hold haender, har, lgs beklaedning og veerktgj veek fra beveegelige dele.

A
k)9,

BRANDFARE

<" . Gnister (sprgjt) kan forarsage brand. Serg for at fierne braendbare
genstande i naeerheden af svejsestedet.
» Ma ikke bruges pa lukkede beholdere.

FUNKTIONSFEJL - Tilkald eksperthjalp i tilfeelde af funktionsfejl.
BESKYT DIG SELV OG ANDRE!

AT

n FORSIGTIG!
Dette produkt er kun beregnet til buesvejsning.

ﬁ ADVARSEL!
Stremkilden ma ikke anvendes til optgning af frosne rgr.

FORSIGTIG!

Udstyr i klasse A er ikke beregnet til brug i boligomrader,
hvor strgm leveres via den offentlige
lavspaendingsforsyning. Der kan opsta problemer med at
sikre den elektromagnetiske kompatibilitet for udstyr i
klasse A disse steder pa grund af bade ledet og udstrélet
stgj.

BEMARK!

Elektronisk udstyr skal bortskaffes via
genvindingssystemet!

| henhold til EU-direktiv 2012/19/EF om affald af elektrisk

og elektronisk udstyr samt implementering af dette i

henhold til national lovgivning skal udtjent elektrisk og/eller

elektronisk udstyr bortskaffes via en genvindingsstation. _

Som ansvarlig for udstyret er det dit ansvar at indhente
oplysninger om godkendte indsamlingssteder.

Yderligere oplysninger fas ved at kontakte den nsermeste
ESAB-forhandler.

ESAB forhandler et udvalg af svejsetilbehor og personlige varnemidler. For
information om, hvordan du bestiller disse produkter, skal du kontakte din lokale
ESAB-forhandler eller besoge os pa vores hjemmeside.
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2 INDLEDNING

2 INDLEDNING

TAF 1251 er en fiernstyret, tofaset svejsestremkilde, der kgrer pa vekselstrem og er
konstrueret til mekaniseret, pulverdeekket lysbuesvejsning (SAW) med hgj kapacitet.

Svejsestrgmkilden konverterer den sekundeere spaendings sinusbglge til en firkantbglge med
fremragende lysbuetaendings- og svejseegenskaber vha. en brokoblet ensretter med tyristor

Svejsestrgmkilden er ventilatorkalet og er beskyttet mod overbelastning af en termosikring.
Nulstilling sker automatisk, sa snart temperaturen er faldet til en tolerancetaerskel.
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3 TEKNISKE DATA

3 TEKNISKE DATA

TAF 1251
Spanding 346/400/415/500 V, 1-50 Hz
400/440/550 V, 1-60 Hz
Primaerstrom lhax 249 A
Tilladt belastning ved: 1250 A/ 44V
100 % intermittensfaktor
Indstillingsomrade 400A/28V -1250A/44V
Tomgangsspanding 73V
Effektforbrug uden belastning 240 W
Virkningsgrad 87 %
Effektfaktor 0,77
Tilsyneladende effekt 86,2 kVA
Aktiv effekt 64,9 kW
Vagt 608 kg
MalLx B x H 774 x 598 x 1228
Isolationsklasse (transformer): F
Kapslingsklasse IP 23

Kapslingsklasse

IP-koden angiver kapslingsklassen, dvs. graden af beskyttelse mod indtreengning af massive

genstande eller vand.

Udstyr maerket IP23 er beregnet til brug bade indenders og udendears.

0449 510 101
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4 INSTALLATION

4 INSTALLATION

Installationen skal udferes af en faguddannet tekniker.

BEMARK!

Krav til netstremforsyningen

Dette udstyr er i overensstemmelse med IEC 61000-3-12, hvis
kortslutningseffekten er starre end eller lig med Sg,, ved graensefladen mellem

brugerens streamforsyning og det offentlige system. Installataren eller brugeren af
udstyret er ansvarlig for via radfaring med operategren af forsyningsnettet at sikre,
at udstyret kun kobles til en stramforsyning med en kortslutningseffekt, der er
starre end eller lig med Sq.,i,. Der henvises til de tekniske data i afsnittet

TEKNISKE DATA.

4.1 Lokation

ADVARSEL! (1 N
Fastgar udstyret - isaer hvis underlaget o
er ujeevnt eller hzelder. >]0
10’
NS 7

» Placer svejsestrgmkilden pa et jeevnt underlag.
» Sorg for, at kelingen foregar uhindret.

Loftevejledning

0449 510 101 -9. © ESAB AB 2018



4 INSTALLATION

4.2 Tilslutninger
» Svejsestrgmkilden er indstillet til 400 V fra fabrikken. Ved

anden forsyningsspaending skiftes til den gnskede (0] _
spaending pa hovedtransformeren og styretransformeren . I
i overensstemmelse med oplysningerne i kapitlet Foto

"TILSLUTNINGSVEJLEDNINGER".

+ Kontroller, at netkablet har det rigtige tveersnitsareal, og
tilslut en sikring med en tilstraekkelig stramstyrke i ©© @U
overensstemmelse med geeldende lokale retningslinjer

(se skemaet "Hovedtilslutning" herunder i dette afsnit). —
+ Tilslut jordforbindelseskabilet til skruen med _— ==
afmaerkningen @ : [ ] 2

+ Tilslut streamforsyningskablet til hovedklemraekkerne L1 H ' {
og L3.
* Spaend kabelbeslaget (1). i+ 3

+ Tilslut styrekablet mellem svejsestrgamkilden og
fiernbetjeningen til den 28-polede kontakt (2) inde i
svejsestrgmkilden.

+ Tilslut det 1-benede malekabel (4), som bruges til maling
af buespaendingen, til returkablet/svejsehovedet.

Tilslut et passende svejse- og returkabel til kontakterne (3) meerket med U pa
forsiden af svejsestrgmkilden.

Nettilslutning

TAF 1251 50 Hz 60 Hz

Spanding (V) 346 400/415 500 400/440 550

Fasestrom |4 (A) 249 212 170 212 170

Kabeltvaersnit (mm?2) |2x(2x70+35) |2x(2x70+35) |2x95+50 |2x(2x70+35) |2x95+50

Traeg sikring (A) 250 200 200 200 200
BEMAERK!

De ovennaevnte kabeltvaersnit og sikringsstarrelser for netstream overholder de
svenske bestemmelser. | andre lande skal forsyningskablerne veere tilpasset
anvendelsen og leve op til de lokale og nationale bestemmelser.
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5 DRIFT

5 DRIFT

De generelle sikkerhedsanvisninger for handtering af udstyret kan ses i kapitlet
"SIKKERHED" i denne manual. De skal lases, for du begynder at bruge udstyret!

ADVARSEL!

Brug aldrig svejsestrgmkilden uden sidepanelerne.

BEMARK!

For at kunne benytte styreenhed PEI skal stremkilden veere indstillet i analog
funktion.

5.1 Betjeningsanordninger

Frontpanelet indeholder:

A,

=

1. Hovedkontakt til at taeende og slukke for svejsestrgmkildens
forsyningsspaending og ventilator.

|| « Position "1" Taendt

* Position "0" Slukket

* Indikatorlampen (den hvide) lyser, nar hovedkontakten er teendt.

Indikatorlampe for overophedning (gul)
* Indikatorlampen teender, nar termosikringen udlgses pga. for hgj
temperatur i svejsestrgmkilden.
* Indikatorlampen slukker, nar temperaturen i svejsestramkilden er
faldet til et tilladt niveau.

Trykknap til nulstilling af den automatiske FU2-sikring med 42 V
forsyningsspaending.

© |0 =0 =
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6 VEDLIGEHOLDELSE

6 VEDLIGEHOLDELSE

n FORSIGTIG!

Alle leverandgrens garantiforpligtelser bortfalder, safremt kunden forsager at
afhjeelpe fejl i produktet i garantiperioden.

6.1 Rengering
6.1.1 Svejsestromkilde

ﬁ ADVARSEL!
Tilstoppede luftindtag eller -udtag medfarer overophedning.

* Renggr svejsestrgmkilden efter behov.
Ter trykluft anbefales til dette formal.
6.1.2 Kontaktor

ADVARSEL!
Brug aldrig trykluft til renggring af kontaktoren uden farst at skille den helt ad.

BEMAERK!
For at sikre en palidelig drift af kontaktoren skal de magnetiske dele holdes rene.

Hvis kontaktoren skal renggres, skal den adskilles, og alle delene rengares.

Alternativt kan kontaktoren udskiftes.

0449 510 101 -12 - © ESAB AB 2018



7 BESTILLING AF RESERVEDELE

7 BESTILLING AF RESERVEDELE

FORSIGTIG!
Reparationer og arbejde pa elektriske installationer skal udfgres af en autoriseret
servicetekniker fra ESAB. Benyt kun ESAB's originale reservedele og sliddele.

TAF 1251 er designet og testet i overensstemmelse med de internationale og de
europziske standarder EN 60974-1 og 60974-10. Den serviceafdeling, der har udfert
service- eller reparationsarbejde, er forpligtet til at sikre, at produktet fortsat er i
overensstemmelse med ovennavnte standarder.

Reserve- og sliddele kan bestilles via den naermeste ESAB-forhandler. Se bagsiden af dette
dokument. Ved bestilling skal produkttype, serienummer, betegnelse og reservedelsnummer i
overensstemmelse med reservedelslisten angives. Dette letter afsendelsen og sikrer korrekt

levering.
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DIAGRAM

DIAGRAM

Valid for serial no. 935-xxx-xxxx
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Valid for serial no. 126-xxx-xxxx
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TILSLUTNINGSANVISNINGER

TILSLUTNINGSANVISNINGER

OMKOPPLING FOR OLIKA NATSPANNINGAR.

CONNECTIONS FOR DIFFERENT SUPPLY VOLTAGES.
SCHALTUNGEN FUR VERSCHIEDENE NETZSPANNUNGEN.
CONNEXIONS POUR DIFFERANTES TENSIONS RESAU.
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BESTILLINGSNUMRE

BESTILLINGSNUMRE

Ordering no. Denomination Notes
0460 517 880 |Welding power source TAF 1251
0459 839 063 |Spare parts list TAF 1251

Brugsanvisningerne og reservedele er tilgaengelige pa internettet pa adressen:

www.esab.com.

0449 510 101

-19 -

© ESAB AB 2018



ESAB subsidiaries and representative offices

Europe

AUSTRIA

ESAB Ges.m.b.H
Vienna-Liesing

Tel: +43 1 888 25 11
Fax: +43 1 888 25 11 85

BELGIUM

S.A. ESAB N.V.
Heist-op-den-Berg
Tel: +32 152579 30
Fax: +32 152579 44

BULGARIA

ESAB Kft Representative Office
Sofia

Tel: +359 2 974 42 88

Fax: +359 2 974 42 88

THE CZECH REPUBLIC
ESAB VAMBERK s.r.o.
Vamberk

Tel: +420 2 819 40 885
Fax: +420 2 819 40 120

DENMARK
Aktieselskabet ESAB
Herlev

Tel: +45 36 30 01 11
Fax: +45 36 30 40 03

FINLAND

ESAB Oy

Helsinki

Tel: +358 9 547 761
Fax: +358 9 547 77 71

GREAT BRITAIN

ESAB Group (UK) Ltd
Waltham Cross

Tel: +44 1992 76 85 15
Fax: +44 1992 71 58 03

ESAB Automation Ltd
Andover

Tel: +44 1264 33 22 33
Fax: +44 1264 33 20 74

FRANCE

ESAB France S.A.
Cergy Pontoise

Tel: +33 1 30 75 55 00
Fax: +33 130 75 55 24

GERMANY

ESAB Welding & Cutting GmbH
Langenfeld

Tel: +49 2173 3945-0

Fax: +49 2173 3945-218

HUNGARY

ESAB Kift

Budapest

Tel: +36 1 20 44 182
Fax: +36 1 20 44 186

ITALY

ESAB Saldatura S.p.A.
Bareggio (Mi)

Tel: +39 02 97 96 8.1
Fax: +39 02 97 96 87 01

THE NETHERLANDS
ESAB Nederland B.V.

Amersfoort

Tel: +31 33 422 35 55

Fax: +31 33 422 35 44

NORWAY

AS ESAB

Larvik

Tel: +47 33 12 10 00
Fax: +47 33 11 52 03

POLAND

ESAB Sp.zo.o0.
Katowice

Tel: +48 32 351 11 00
Fax: +48 32 351 11 20

PORTUGAL

ESAB Lda

Lisbon

Tel: +351 8 310 960
Fax: +351 1 859 1277

ROMANIA

ESAB Romania Trading SRL
Bucharest

Tel: +40 316 900 600

Fax: +40 316 900 601

RUSSIA

LLC ESAB

Moscow

Tel: +7 (495) 663 20 08
Fax: +7 (495) 663 20 09

SLOVAKIA

ESAB Slovakia s.r.o.
Bratislava

Tel: +421 7 44 88 24 26
Fax: +421 7 44 88 87 41

SPAIN

ESAB Ibérica S.A.

San Fernando de Henares
(MADRID)

Tel: +34 91 878 3600

Fax: +34 91 802 3461

SWEDEN

ESAB Sverige AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 95 00
Fax: +46 31 50 92 22

ESAB International AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 90 00
Fax: +46 31 50 93 60

SWITZERLAND
ESAB Europe GmbH
Baar

Tel: +41 1741 25 25
Fax: +41 1 740 30 55

UKRAINE

ESAB Ukraine LLC

Kiev

Tel: +38 (044) 501 23 24
Fax: +38 (044) 575 21 88

North and South America

ARGENTINA
CONARCO

Buenos Aires

Tel: +54 11 4 753 4039
Fax: +54 11 4 753 6313

BRAZIL

ESAB S.A.
Contagem-MG

Tel: +55 31 2191 4333
Fax: +55 31 2191 4440

CANADA

ESAB Group Canada Inc.
Missisauga, Ontario

Tel: +1 905 670 0220
Fax: +1 905 670 4879

MEXICO

ESAB Mexico S.A.
Monterrey

Tel: +52 8 350 5959
Fax: +52 8 350 7554

USA

ESAB Welding & Cutting
Products

Florence, SC

Tel: +1 843 669 4411
Fax: +1 843 664 5748

Asia/Pacific

AUSTRALIA

ESAB South Pacific
Archerfield BC QLD 4108
Tel: +61 1300 372 228
Fax: +61 7 3711 2328

CHINA

Shanghai ESAB A/P
Shanghai

Tel: +86 21 2326 3000
Fax: +86 21 6566 6622

INDIA

ESAB India Ltd
Calcutta

Tel: +91 33 478 45 17
Fax: +91 33 468 18 80

INDONESIA

P.T. ESABindo Pratama
Jakarta

Tel: +62 21 460 0188
Fax: +62 21 461 2929

JAPAN

ESAB Japan

Tokyo

Tel: +81 45 670 7073
Fax: +81 45 670 7001

MALAYSIA

ESAB (Malaysia) Snd Bhd
usJ

Tel: +603 8023 7835

Fax: +603 8023 0225

SINGAPORE

ESAB Asia/Pacific Pte Ltd
Singapore

Tel: +65 6861 43 22

Fax: +65 6861 31 95

SOUTH KOREA

ESAB SeAH Corporation
Kyungnam

Tel: +82 55 269 8170
Fax: +82 55 289 8864

UNITED ARAB EMIRATES
ESAB Middle East FZE
Dubai

Tel: +971 4 887 21 11

Fax: +971 4 887 22 63

Africa

EGYPT

ESAB Egypt
Dokki-Cairo

Tel: +20 2 390 96 69
Fax: +20 2 393 32 13

SOUTH AFRICA

ESAB Africa Welding & Cutting
Ltd

Durbanvill 7570 - Cape Town
Tel: +27 (0)21 975 8924

Distributors

For addresses and phone
numbers to our distributors in
other countries, please visit our
home page

www.esab.com

Y
ESAB

www.esab.com
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